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VESTOPUR 2K GRUNT ZG28 rozpraszajacy tadunki elektrostatyczne

Opis produktu

Zastosowanie

Wiasciwosci

Grubos¢ warstwy
Stopien polysku

Kolor

Temperatura naktadania

Aplikacja
Ogéine wymagania dotyczace
podtoza

Malowanie naprawcze uszkodzen

rozpuszczalnikowy, —szybkoschnacy, odprowadzajacy fadunki  elektrostatyczne,
tolerancyjny dwusktadnikowy grunt poliuretanowy z fosforanem cynku. Przeznaczony do
ochrony antykorozyjnej przy niskim po $redni stopien narazenia, takze bez zastosowania
lakieréw nawierzchniowych. Produkt mozna stosowac¢ w systemach z warstwa po$rednig
i nawierzchniowg do konstrukcji stalowych wszelkiego rodzaju np. maszyn i urzadzen, w
petrochemii, takze przy duzym stopniu narazenia. Produkt mozna réwniez stosowa¢ po
odpowiednim  przygotowaniu na aluminium, stali szlachetnej, powierzchniach
ocynkowanych ogniowo. Grunt jest réwniez odpowiedni do stabo przygotowanych
powierzchni.

- rozpuszczalnikowy

- dobra przyczepnos¢ na réznych podtozach

- bardzo krétki czas schniecia

- whasciwosci rozpraszania tadunkow elektrostatycznych

- aktywna ochrona przed korozjg dzieki zawartosci fosforanu cynku

40-120 ym

mat/potmat

jasny szary

minimum +5°C dla podtoza i otoczenia oraz 3°C powyzej punktu rosy. Temperatura
optymalna: 10-25°C dla podfoza i otoczenia.

podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od pytu, oleju i ttuszczu, oraz Srodkéw
stosowanych przy obrébce. Nosne, zanieczyszczone powierzchnie umyé woda lub
parg pod ci$nieniem. Podtoza nieno$ne, kredujace i silnie zanieczyszczone olejami
przygotowa¢ mechanicznie. Zagruntowane powierzchnie lekko przeszlifowa¢, usungé

pyt.

Podtoze Przygotowanie

Stal/zelazo Srutowanie lub szlifowanie

Powierzchnie ocynkowane Sweepowanie, szlifowanie lub mycie

roztworem amoniaku

Stal szlachetna Sweepowanie, szlifowanie

powstatych przy transporcie i montazu:

Rozcienczanie
Proporcje mieszania
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zalecane przygotowanie podioza: ubytki srutowac wg PSa 2,5 normy DIN EN ISO 12944,
cze$¢ 4. Jesli ze wzgleddw technicznych albo ekologicznych mozliwe jest jedynie
odrdzewianie maszynowe wg PSt 3 DIN EN ISO 12944 cze$¢ 4, to mozliwe jest wykonanie
poprawek epoksydowym gruntem ZG28.

produkt jest gotowy do aplikacji

5 cze$ci wag. lakieru bazowego ZG28

1 cze$¢ wag. utwardzacza ZH62
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Aplikacja

Natrysk

Natrysk pneumatyczny
Natrysk hydrodynamiczny
Czas przydatnosci do uzycia
Wydajnos¢ (teoretyczna)
Czas schniecia

Czyszczenie narzedzi
Powtoki nawierzchniowe

produkt mozna aplikowa¢ pedzlem, watkiem lub natryskowo.

ciSnienie 2-4 bar, wielko$¢ dyszy 1,5-2 mm, rozcienczanie maks. 5% VNG2

ci$nienie 130-150 bar, wielko$¢ dyszy 0,33-0,48 mm, aplikacja bez rozcienczania

po zmieszaniu skfadnikéw ok. 4 godzin.

ok. 4,9 m2/kg wzglednie przy 80 um suchej powioki

pytosuchy: po ok. 30 minutach

suchy w dotyku: po ok. 2 godzinach

zdatny do przemalowania: ~ po ok. 6 godzinach

narzedzia czy$ci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem VESTOCOR VNG2
odpowiednie sg produkty epoksydowe VESTOPOX lub poliuretanowe VESTOPUR.
W przypadku systemu rozpraszajgcego fadunki elektrostatyczne

VESTOPOX ZD60, ZG75
VESTOPUR ZD31, ZD38-ATEX

Warstwa po$rednia
Warstwa nawierzchniowa

Dane techniczne produktu

Zywica

Sktadniki

Gestos¢

Zawartos¢ LZO
Objetos¢ czesci statych:

Odpornos$é na temperature
Wskazowki bezpieczenstwa

Przechowywanie

Usuwanie odpadéw

zywica akryl-poliuretan

baza: zywica akrylowa, utwardzacz: poliizocyjanian

ok. 1,44 g/cm3 (mieszanina)

ok. 430 g/l

ok. 56%

Parametry moga odbiegac od powyzszych w zaleznosci od koloru

160°C trwale, do 200°C chwilowo

Od temperatury 120°C moga wystapi¢ przebarwienia

patrz karta charakterystyki produktu

zawsze w zamknietych opakowaniach, w chtodnym, suchym miejscu, chroni¢ przed
mrozem. Trwato$C przy prawidtowym przechowywaniu: baza: min. 12 miesigcy
utwardzacz: min. 12 miesiecy

do recyklingu przekazywac tylko catkowicie opréznione opakowania. Zaschnigte
resztki materiatu mozna wyrzucaé razem z odpadami komunalnymi. Opakowania
zawierajace ptynne resztki przekazaé do utylizacji.

Niniejsza karta techniczna nie gwarantuje kompletnosci informacji. Stosowanie naszego produktu do celéw innych niz wskazane przez nas w karcie
technicznej stanowi ryzyko uzytkownika, chyba ze uzyskat on wcze$niej od nas pisemne potwierdzenie, ze produkt jest odpowiedni do danego
zastosowania. Wszystkie informacje na temat produktu (zawarte w niniejszej karcie lub w innych materiatach) sg zgodne z nasza najlepsza wiedza,
Poniewaz nie mamy kontroli nas stanem i wiasciwos$ciami powierzchni przewidzianych do malowania i istnieje wiele czynnikéw majacych wplyw na aplikacje
i stosowanie naszego produktu, nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci (poza maksymalnymi limitami odpowiedzialno$ci przewidzianymi ustawa), za
efekty uzyskane przy pomocy naszego produktu lub starty i szkody powstate w wyniku jego stosowania, chyba ze wcze$niej zadeklarowali$my to pisemnie.
Niniejszym odrzucamy wszelkie gwarancje lub zapewnienia, ktore mogtyby zosta¢ nam narzucone wprost lub automatycznie, na podstawie przepiséw
prawa lub w inny sposéb. Zawiera si¢ tu rowniez wszelka automatyczna odpowiedzialno$¢ za wady rzeczy lub odpowiedzialno$¢ za przydatnos$¢ do
konkretnego zastosowania, jednakze bez ograniczenia tylko do niej. Informacje zawarte w niniejszej karcie sg przez nas od czasu do czasu aktualizowane
wedtug najaktualniejszego stanu doswiadczen praktycznych i wynikéw stale prowadzonych prac rozwojowych w naszej firmie.
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