VESTOPUR

2K EMALIA POLIURETANOWA ATEX 2ZD31-

Opis produktu:

Dwusktadnikowa emalia akrylowo-poliuretanowa, zawiera rozpuszczalniki. Wy-
sokiej jakosci emalia o dobrej odpornosci na UV, elastyczna i odporna na che-
mikalia. Produkt mozna aplikowa¢ grubowarstwowo. Materiat posiada zdolnos$é
przewodzenia. Produkt charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na Scieranie,
duzg twardoScig powtoki i odpornoscia na uderzenia, znakomitg odpornoscia na
obcigzenia chemiczne i mechaniczne, dobra odpornoscig na oleje, paliwa, sole i
rozcieniczone kwasy. Produkt zgodny ze specyfikacja MAN Turbo dla systemow
malarskich stosowanych w strefach zagrozonych wybuchem.

Zastosowanie:

Produkt stosowany jest w systemach powtok do urzadzen i ich komponentéw o
duzym narazeniu na dziatanie wody, soli i soli drogowej. Do zbiornikéw eksploato-
wanych w strefach zagrozonych wybuchem w przemysle chemicznym, tekstyl-
nym, celulozowym, papierniczym i skorzanym, w ocynkowniach, oczyszczalniach
Sciekow, rafineriach, hutach, koksowniach i podobnych zaktadach.

Utwardzacz:

Utwardzacz VESTOPUR ZH62-000000 (Baza: poliizocyjanian alifatyczny)
Numery artykutu, kolory:

ZD31-9010, RAL 9010 biaty

Pozostate kolory na zaméwienie

Dane techniczne (dotycza mieszaniny):

Temperatura zapfonu: powyzej +23°C

Lepkos¢: strukturalna

Gestosc¢: ok. 1,36 g/ml

Proporcje mieszania: 8.1z ZH62-

Czas przydatnosci do uzycia: ok. 6 godzin (w temperaturze pokojowej)
Grubos¢ powtoki suchej: 40-80 um

Objetos¢ czesci statych: ok. 56%

Wydajnosc¢ (teoretyczna): ok. 7,0 m?kg przy 60 um suchej powtoki
Zawarto$¢ LZO: ok. 395 gl

Rozpuszczalniki organiczne:
Odporno$¢ na temperature:

ok. 31% wag.
maks. +160°C nalezy liczy¢ sie z
przebarwieniami powtoki

Wszystkie dane techniczne podlegajg wahaniom w zaleznosci od koloru, zastoso-
wania i metody produkcyjnej.

Czas schniecia:

pytosuchy: po ok. 2 godzinach

suchy w dotyku: po ok. 4 godzinach

Podane parametry odnosza sie do podanej grubosci powtoki suchej przy

(zwykly klimat) +20 °C i wzglednej wilgotnosci powietrza 55%.

Temperatura robocza / wilgotno$¢ powietrza:

+5°C do +35°C

Temperatura podtoza minimum 3°C powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza maks. 85%.

Rozcienczanie:

VESTOCOR rozcienczalnik VN62-, takze do czyszczenia narzedzi.

Powloki podkfadowe:

w zalezno$ci od wymogow odpowiednie sg produkty VESTOCOR:

epoksydowe VESTOPOX, poliuretanowe VESTOPUR
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Przygotowanie podtoza:

stal: w przypadku stosowania kompletnego systemu $rutowa¢ do stopnia SA 2,5
DIN EN ISO 12944, cze$¢ 4. Powierzchnie juz zagruntowane musza by¢ suche,
wolne od oleju i truszczu i zZlogdw zmniejszajacych przyczepnos¢ jak np. sol itp. W
przypadkach watpliwych oczysci¢ powierzchnie parg pod cisnieniem. W przypad-
ku stosowania pierwszej warstwy wierzchniej bez blyszczu zelaza po diuzszym
czasie skladowania nalezy powierzchnig przeszlifowa¢ aby uzyska¢ dobrg
przyczepno$¢ migdzywarstwowa. Gruntowaé przewidzianymi epoksydowymi
podktadami dwusktadnikowymi VESTOPOX. W kazdym przypadku z powierzchni
nalezy usung¢ pozostatosci zmniejszajace przyczepnos¢ jak olej, tuszcz, pyt,
zgorzelina itp.

Stal ocynkowana: powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkich zanieczyszczen
zmniejszajacych przyczepno$¢. W tym celu zaleca sie lekkie omiatanie $cierniwem
(sweep) lub oczyszczanie parg pod cisnieniem. Nastepnie zastosowac odpowied-
ni dwusktadnikowy epoksydowy grunt przyczepno$ciowy.

Aplikacja:

pedzel/watek: w zasadzie mozna malowa¢ bez rozciefczania. Stosowac migkkie
pedzle do malowania powierzchni, naktadac obficie, pracowa¢ energicznie.

Natrysk hydrodynamiczny: w zasadzie malowa¢ mozna bez rozcierczania, jesli
to konieczne mozna doda¢ maks. 5 % wag. rozcienczalnika VESTOCOR.
Cisnienie minimalne: ok. 120 bar

Dysza: ok. 0,33 -0,48 mm

Malowanie naprawcze uszkodzen powstatych

przy transporcie i montazu:

zalecane przygotowanie powierzchni: miejsca uszkodzen nalezy $rutowac
wg PSa 2,5 DIN EN ISO 12944, czes¢ 4. Malowa¢ gruntami: dwusktadnikowym
epoksydowym gruntem tolerancyjnym VESTOPOX ZG76 lub dwusktadnikowa,
epoksydowa warstwa posrednig VESTOPOX ZG75 oraz przewidzianymi emali-
ami.

Stal ocynkowana: powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkich zanieczyszczen
zmniejszajacych przyczepno$¢ (sweep). Zastosowac odpowiedni dwusktadnikowy
epoksydowy grunt przyczepno$ciowy.

Magazynowanie i oznaczanie zgodnie z przepisami

o materiatach niebezpiecznych:

Oznakowanie podano w odpowiednich kartach charakterystyki i na etykietach
produktu.

Trwatos¢:

lakier bazowy: ok. 12 miesiecy, utwardzacz: ok. 6 miesiecy, przy fachowym
przechowywaniu w temperaturze +5 °C do +25 °C w nieotwieranych opakowa-
niach.

Srodki bezpieczenstwa i ostroznosci:

podczas pracy z produktem nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow BHP
oraz informacji zawartych w karcie charakterystyki. W stanie ptynnym produkt
moze skaza¢ wodeg i dlatego nie nalezy dopuscic by przedostat si¢ kanalizacii.
Dane i zalecenia zaréwno sfowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stano-
wi naszej wiedzy i stuzg informacji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego z
obowigzku sprawdzenia produktu pod katem jego przydatno$ci i zastosowania.
Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktéw w ramach naszych ogélnych
warunkow handlowych. Wraz z publikacjg niniejszego opisu technicznego po-
przednie opisy tracq wazno$c¢.
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