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VESTOPUR 2K-DT-EMALIA Z BLYSZCZEM ZELAZA ZD22-B5

Opis produktu

Zastosowanie

Wiasciwosci

Stopien polysku
Kolor

Temperatura nakladania

Aplikacja

Ogdlne wymagania dotyczace
podioza

Stal:

Rozcienczanie
Proporcje mieszania

Powtoki podktadowe

Aplikacja
Natrysk
Natrysk hydrodynamiczny
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dwusktadnikowa emalia akrylowo-poliuretanowa, zawiera rozpuszczalniki,
pigmentowana btyszczem Zelaza. Wysokiej jakosci lakier nawierzchniowy o duzej
odporno$ci na cieranie, duzej twardosci i odporno$ci na uderzenia, znakomitej
odporno$ci na obcigzenia chemiczne i mechaniczne. Dobra odporno$¢ na oleje,
paliwo, sole i rozcieficzone kwasy. Produkt zgodny z kartg 87 TL/TP-KOR
Konstrukcje Stalowe. Produkt stosowany w systemie powtok do malowania
konstrukcji stalowych o duzym narazeniu na obcigzenia, np. konstrukcje stalowe

i wodne konstrukcje stalowe narazone na dziatanie wody, soli i soli drogowe;.
Zbiorniki w przemysle wtdkien chemicznych, tekstylnym, celulozowym, papierniczym
i skdrzanym, cementownie, ocynkownie, oczyszczalnie $ciekow, rafinerie, huty,
koksownie i tym podobne zakfady.

- rozpuszczalnikowa

- zawiera blyszcz zelaza

- odporna na obcigzenia chemiczne i mechaniczne

potpotysk

ZD22-7701, DB 701 szary TL/TP-KOR. Pozostate kolory na zaméwienie, ograniczone ze
wzgledu na zawarto$¢ btyszczu zelaza

minimum +5°C dla podtoza i otoczenia oraz 3°C powyzej punktu rosy. Temperatura

optymalna: 5-35°C dla podtoza i otoczenia. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza maks.
85%

w przypadku stosowania kompletnego systemu $rutowaé¢ do stopnia SA 2,5 DIN EN
ISO 12944, cze$¢ 4. W przypadku powierzchni zagruntowanych podtoze musi by¢
suche, wolne od oleju, ttuszczu oraz innych zanieczyszczen, np. soli. W przypadkach
watpliwych ztogi usunggé parg pod cisnieniem. Przy zastosowaniu pierwszej warstwy
posredniej bez blyszczu Zelaza po diuzszym okresie sktadowania pomalowane;
konstrukcji powierzchnie nalezy przeszlifowa¢ aby uzyskaé dobra przyczepno$¢
migdzywarstwowa. Gruntowa¢ przewidzianymi gruntami dwusktadnikowymi z
epoksydowej serii VESTOPOX. W kazdym przypadku z powierzchni usungé
pozostato$ci zmniejszajace przyczepno$¢ jak olej, tuszcz, pyt, zgorzelina itp.
VESTOCOR rozcienczalnik VN62-, takze do czyszczenia narzedzi

12 cze$ci wag. lakieru bazowego ZD22

1 cze$¢ wag. utwardzacza ZH62

w zaleznosci od wymogdw odpowiednie sg produkty VESTOCOR: epoksydowe
VESTOPOX, poliuretanowe VESTOPUR

produkt mozna aplikowaé pedzlem, watkiem lub natryskowo.

ci$nienie 120 bar, wielko$¢ dyszy 0,41-0,58mm, malowa¢ bez rozcieficzania, w razie
konieczno$ci mozna doda¢ maks. 5% wag. Rozciericzalnika VESTOCOR
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Wydajnos¢ (teoretyczna)
Czas schnigcia

Czyszczenie narzedzi

ok. 4,5 m2/kg przy 80 um suchej powloki

pytosuchy: po ok. 30 minutach

suchy w dotyku: po ok. 2 godzinach

Podane parametry odnosza sie do podanej grubosci powtoki suchej przy
(zwykty klimat) +20 °C i wzglednej wilgotnosci powietrza 55%.

narzedzia czysci¢ natychmiast po uzyciu rozcienczalnikiem VESTOCOR VN62

Dane techniczne produktu

Zywica

Skfadniki

Gestos¢

Grubos¢ powloki suchej:
Czas przydatnosci do uzycia
Zawartos¢ LZO

Objetos¢ czesci statych:
Temperatura zaptonu:
Odpornos¢ na temperature:

Wskazowki bezpieczenstwa

zywica akryl-poliuretan

baza: zywica akrylowa, utwardzacz: poliizocyjanian alifatyczny
ok. 1,52 g/cm3

80 um

po zmieszaniu skfadnikéw ok. 6 godzin.

ok.415 g/l

ok. 56%

powyzej +23°C

maks. +120°C w suchym cieple

Parametry moga odbiegac od powyzszych w zaleznosci od koloru
patrz karta charakterystyki produktu

Przechowywanie zawsze w zamknietych opakowaniach, w chtodnym, suchym miejscu, chroni¢ przed
mrozem. Trwato$C przy prawidtowym przechowywaniu: baza: min. 12 miesigcy
utwardzacz: min. 12 miesigcy

do recyklingu przekazywac tylko catkowicie opréznione opakowania. Zaschnigte
resztki materiatu mozna wyrzucaé razem z odpadami komunalnymi. Opakowania

zawierajace ptynne resztki przekazaé do utylizacji.

Usuwanie odpadéw

Niniejsza karta techniczna nie gwarantuje kompletnosci informacji. Stosowanie naszego produktu do celéw innych niz wskazane przez nas w karcie
technicznej stanowi ryzyko uzytkownika, chyba ze uzyskat on wcze$niej od nas pisemne potwierdzenie, e produkt jest odpowiedni do danego
zastosowania. Wszystkie informacje na temat produktu (zawarte w niniejszej karcie lub w innych materiatach) sg zgodne z nasza najlepsza wiedza,
Poniewaz nie mamy kontroli nas stanem i wiasciwos$ciami powierzchni przewidzianych do malowania i istnieje wiele czynnikéw majacych wplyw na aplikacje
i stosowanie naszego produktu, nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci (poza maksymalnymi limitami odpowiedzialno$ci przewidzianymi ustawa), za
efekty uzyskane przy pomocy naszego produktu lub starty i szkody powstate w wyniku jego stosowania, chyba ze wcze$niej zadeklarowali$my to pisemnie.
Niniejszym odrzucamy wszelkie gwarancije lub zapewnienia, ktore mogtyby zosta¢ nam narzucone wprost lub automatycznie, na podstawie przepisow
prawa lub w inny sposéb. Zawiera si¢ tu rowniez wszelka automatyczna odpowiedzialno$¢ za wady rzeczy lub odpowiedzialno$¢ za przydatno$¢ do
konkretnego zastosowania, jednakze bez ograniczenia tylko do niej. Informacje zawarte w niniejszej karcie sa przez nas od czasu do czasu aktualizowane
wedtug najaktualniejszego stanu doswiadczen praktycznych i wynikéw stale prowadzonych prac rozwojowych w naszej firmie.
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