VESTOLUX

1K GRUNT EPOKSYDOWY KG96-

Opis produktu:

jednosktadnikowy grunt na bazie estru zywicy epoksydowej, z fosforanem
cynku, zawierajacy rozpuszczalniki. tatwy w aplikacji grunt antykorozyjny
0 wysokiej zawarto$ci pigmentu aktywnego. Moze by¢ stosowany takze do
powierzchni ocynkowanych i innych niemetali. Niezbedne jest w takim przy-
padku indywidualne doradztwo ze strony naszego dziatu technicznego.
Zastosowanie:

Do konstrukgji stalowych wszelkiego rodzaju, np. w przemysle chemicznym
i budowie maszyn.

Utwardzacz:

nie dotyczy

Numery artykutu, kolory:

KG96-0039 brunatny

pozostate kolory na zaméwienie.

Dane techniczne (dotycza mieszaniny):

Temperatura zaptonu: powyzej +23°C

Lepkosc¢: strukturalna

Gestosc¢: ok. 1,55 g/ml

Proporcje mieszania:

Czas przydatnosci do uzycia: -

Grubos¢ powtoki suchej: 60-80 um

Objetos¢ czgsci statych: ok. 60%

Wydajnos¢ (teoretyczna): ok. 6,5 m?/kg przy 60 um suchej powtoki
Zawarto$¢ LZO: ok. 346 g/l

Rozpuszczalniki organiczne:
Odporno$¢ na temperature:

ok. 22% wag.
maks. +200°C w suchym cieple

Powyzsze parametry techniczne moga sie waha¢ w zaleznosci od koloru i
metody produkcyjnej.

Czas schniecia:
pytosuchy:

suchy w dotyku:

zdatny do przelakierowania:

po ok. 50 minutach
po ok. 5 godzinach
po ok. 12 godzinach (natryskowo)

Podane parametry odnosza sie do podanej grubosci powtoki suchej przy
(zwykty klimat) +20 °C i wzglednej wilgotnosci powietrza 55%.
Temperatura robocza / wilgotnos¢ powietrza:

+5°C do +35°C

Temperatura podtoza minimum 3°C powyzej punktu rosy otaczajacego po-
wietrza. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza maks. 85%.

Rozcienczanie:

VESTOCOR rozcieficzalnik VK14-, takze do czyszczenia narzedzi.
Powtoki nawierzchniowe:

w zalezno$ci od wymogdw odpowiednie sg produkty VESTOCOR:

alkidowe VESTOLUX, poliwinylowe VESTOPLAST, poliuretanowe VESTOPUR.
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Przygotowanie podtoza:
Wkazdym przypadku nalezy usuna¢ pozostatosci zmniejszajace przyczepnos¢
jak olej, thuszcz, pyt, walcowina itp.

Stal: zaleca sie Srutowanie do stopnia czystosci Sa 2,5 DIN EN ISO 12944,
czesc 4.

Stal ocynkowana: zaleca sig delikatne omiatanie $cierniwem (sweep) w celu
usuniecia zanieczyszczen, takze produktow korozji cynku.

Aplikacja:

Pedzel/watek: malowac bez rozciericzania. W przypadku malowania watkiem
stosowac krotkowtose watki z runa owczego.

Natrysk pneumatyczny: malowa¢ produktem ustawionym na lepko$¢ 22-30
sek./4 mm

Cisnienie powietrza: ok. 4,0-5,0 bar

Dysza: ok. 1,0-1,5mm

Natrysk hydrodynamiczny: w zasadzie malowa¢ mozna bez rozcienczania,
jesli to konieczne mozna doda¢ maks. 5 % wag. rozcieficzalnika VESTOCOR.
Cisnienie minimalne: ok. 120 bar

Dysza: ok.0,21-0,48 mm

Malowanie naprawcze uszkodzen powstatych przy

transporcie i montazu:

zalecane przygotowanie podtoza: ubytki $rutowa¢ wg PSa 2,5 normy DIN EN
ISO 12944, cze$¢ 4. Malowac gruntem KG96. Jesli ze wzgleddw technicznych
lub ekologicznych mozliwe jest tylko odrdzewianie mechaniczne wg PSt 3 DIN
EN ISO 12944, cze$¢ 4, mozna takze malowac gruntem KG96.
Magazynowanie i oznaczanie zgodnie z przepisami o materiatach
niebezpiecznych:

Oznakowanie podano w odpowiednich kartach charakterystyki i na etykietach
produktu.

Trwatosé:

lakier bazowy: ok. 12 miesiecy, przy fachowym przechowywaniu w tempera-
turze +5 °C do +25 °C w nieotwieranych opakowaniach.

Srodki bezpieczenstwa i ostroznosci:

podczas pracy z produktem nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
BHP oraz informacji zawartych w karcie charakterystyki. W stanie ptynnym
produkt moze skaza¢ wodg i dlatego nie nalezy dopusci¢ by przedostat sie
kanalizacji.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajq aktualnemu sta-
nowi naszej wiedzy i stuzg informacji klienta. Nie zwalnia to jednak kupujacego
z obowigzku sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastoso-
wania. Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktéw w ramach naszych
ogdlnych warunkéw handlowych. Wraz z publikacja niniejszego opisu techni-
cznego poprzednie opisy traca waznosc¢.
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